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无机胶粘剂套接扭转剪切强度试验方法
Testing method for torsional shear strength of dowel joint by inorganic adhesives


1 主题内容与适用范围
    本标准规定了无机胶粘剂套接扭转剪切强度试验方法试件的结构和尺寸、试样的制备方法、试验环境条件、试验步骤及试验结果的计算方法。
    本标准适用于由无机胶粘剂胶接用45号钢制成的套接接头的扭转剪切强度的测定。
2 原理
    由带有扭力柄的圆柱形试件和圆筒形试件，通过该胶粘剂胶接工艺制成的套接结构试样，其胶接面与试件的公共轴线平行，扭剪力通过试样轴线传到胶接面，直至试样的胶接面破坏，以单位胶接面积承受的最大扭剪力计算套接扭转剪切强度。
3 试件及试样的制备
3．1 试件
    试件胶接面粗糙度应制成RZ300，试件的形状、尺寸及公差规定见图1和图2。






3．2 试样制备
3．2．1 试件胶接表面的预处理方法，胶粘剂的配比，涂布及试样制备工艺，如无特殊要求，应按该胶粘剂工艺规程确定。
3．2．2 将带有扭力柄的圆柱形与圆筒形试件进行套接，在配合的间隙中涂满胶粘剂，以带有扭力柄圆柱形试件柄部的外锥面与圆筒形试件孔端部的内锥面为配合定位面。定位面不涂胶粘剂，也不需另设试样中心定位固化夹具。
3．2．3 试样固化时，应垂直方向摆放，并将带有扭力柄圆柱形试件摆放在垂直方向的下端。
3．2．4 试样数量
    在一般情况下试样数量不少于5件。
4 仪器设备
5 试验环境
    除有特殊规定外，试验环境温度为室内温度。
6 试验步骤
6．1 试样在测定环境下，停放应不少于1 h。
    测试时，试验机应以21°／min的角速度对试样扭剪，并记录试样的胶接面破坏时的最大扭转剪切强度。
6．2 记录每个试样的破坏类型如：界面破坏、内聚破坏、混合破坏、试件破坏。
7 试验结果
    套接扭转剪切强度V按式(1)和式(2)计算
    试验机应能保持平稳的扭转速度，应使试样的破坏载荷在所用试验机最大载荷量的15％～85％范围内。




    式中：η——套接扭转剪切强度，MPa；
          A——试样的胶接面积，m2；
          d——带有扭力柄圆柱形试件胶接处轴的直径，m；
          L——带有扭力柄圆筒形试件胶接处长度，m；
          M——扭力机指示的扭力值，N·m。


8 试验报告
    试验报告应包括以下内容：
    a． 所用无机胶粘剂的名称、牌号、生产单位、生产批号、生产日期；
    b． 本标准代号、编号；
    c． 试验所用材料、胶接表面预处理方法；
    d． 试样制备工艺；
    e． 试验条件、破坏类型；
    f． 试验结果；
    8． 试验机型号；
    h． 试验单位、试验日期。


    附加说明：
            本标准由中华人民共和国化学
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            本标准由全国胶粘剂标准化技术委员会归口。
            本标准由湖北江山汉水机械厂负责起草。
            本标准主要起草人樊东贵、宋国玺。
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